Transformatory rozdzielcze suche zywiczne
w technologii prézniowej Cast Coil

50 kVA do 30000 kVA
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Misja

ABB jest Swiatowym liderem w technologiach
energetyki i automatyki, dzieki ktorym klienci z
przedsi¢biorstw energetycznych i przemysiu
mogaq doskonali¢ wtasng dziatalnoS¢ obnizajac
jednoczesnie negatywny wplyw na sSrodowisko
naturalne.

Informacje ogéine o ABB

ABB jest wiodacym na Swiatowym rynku
dostawcg transformatorow rozdzielczych.
Oferujemy:

B Wszystkie technologie (suche/olejowe)

B Wszystkie standardy (IEC, ANSI, itp.)

B Zastosowania do 72.5 kV

Fakty i liczby (orientacyjne)

B Zaktady produkcyjne na Swiecie: 30

B Kraje z centrami sprzedazy i ustug: 140

B Liczba jednostek produkowanych
w ciggu roku:

400 000

Wspotpracujac z nami uzyskuja Panstwo dostep
do Swiatowej sieci przedsi¢biorstw i zakiadow ,
ktore zapewnia Panstwu lokalnie peiny asorty-
ment produktow i rozwigzan. Naszg gwarancijq
jest jakosc i serwis ABB. Wspotpraca z nami daje
Panstwu dost¢p do naszych zakiadow pro-
dukcyjnych stosujacych inne najbardziej
zaawansowane rozwigzania, umozliwiajac
uzyskanie najwyzszej jakoSci produktow i
rozwigzan, zarowno standardowych jak i
specjalnych.

Potwierdzenie jakosci

Nasze zaktady produkcyjne posiadajq Certyfikat
Systemow Jakosci i Zarzadzania Srodowiskowego
ISO9001/14001. Naszym celem jest dostarczyC
Panstwu transformatory rozdzielczy szybko,
terminowo i zgodnie z Panstwa wymaganiami.



Transformator suchy zywiczny w technologii prozniowej

typu Cast Coil firmy ABB - lider w swojej kategorii

Prawie wsz¢dzie tam, gdzie zyjq i pracujq ludzie, znajduje si¢ co najmniej jeden
transformator. Ale dopOki transformator spetnia swoje zadanie i zasila w en-
ergie ruchome schody w domu towarowym, wind¢ w hotelu, komputer
biurowy, piec w piekarni potozonej za rogiem, maszyny rolnicze lub zaktad
petrochemiczny, nikt nie poSwi¢ca mu wickszej uwagi.

Transformatory suche zywiczne w technologii prozniowej typu Cast Coil
firmy ABB produkowane sq zgodnie z mi¢dzynarodowymi normami jakoSci
ISO 9001 i ISO 14001. S3 one zabezpieczone przed wilgocia i przystoso-
wane do zastosowan w wilgotnym lub silnie zanieczyszczonym Srodowisku.
Sa idealnymi transformatorami do zastosowan w sSrodowiskach o wilgotnosci
powyzej 95% i temperaturze do -25 °C.

Na catym Swiecie firma ABB zainstalowata ponad 100000 transformatorow
suchych, ktore produkuje si¢ w wysoce wyspecjalizowanych fabrykach,
majacych najwi¢kszg zdolnos¢ produkcyjna, przewyzszajaca mozliwosci
naszych konkurentow. Tym samym ABB jest firmg wiodaca w tej techno-
logii, oferujaca bogate doswiadczenie i najwickszy zakres zastosowan dla
transformatorow suchych zywicznych w technologii prozniowe;j.

Transformator suchy zywiczny w technologii prozniowej firmy ABB jest
jedynym transformatorem zalewanym zywicg, charakteryzujacym si¢
wspolczynnikiem temperaturowym wynoszacym co najmniej 180 °C (klasa
H), co zostato potwierdzone uzyskaniem certyfikatu nadanego przez UL
zgodnie z norma ANSI C57.12.60 (IEEE Tymczasowe Standardowe Proce-
dury Testowe do termicznej analizy systemoOw izolacyjnych w calkowicie
hermetyzowanych i zalewanych zywicg transformatorach mocy i trans-
formatorach rozdzielczych).

Blizej uzytkownika — transformatory suche s3 jedynymi, ktore mozna in-
stalowac blisko miejsca zastosowania. Pozwala to zminimalizowac nakiady
ponoszone podczas instalacji, prowadzac jednoczeSnie do zmniejszenia
strat w kablach i przylgczach po stronie niskiego napi¢cia oraz ich skrocenia.
W wielu krajach przepisy nakazuja instalowanie transformatorow suchych,
jesli urzadzenia rozdzielcze wysokiego napiecia znajduja sic¢ w budynkach
publicznych.
Najbardziej ekonomiczne rozwigzanie
B Niewielka powierzchnia wymagana do instalacji.
B Niewielkie wymagania w zakresie robot budowlanych.
B Nic wymaga si¢ zadnych specjalnych urzadzen zabezpieczajacych
(sygnalizacja przeciwpozarowa).
B Nie wymaga konserwacji.
B Diuzsza zywotnosc transformatora dzi¢ki wolniejszemu starzeniu si¢
termicznemu i dielektrycznemu.
B Instalacja na miejscu uzytkowania energii obniza straty w kablach i
przytaczach.
B Optymalna konstrukcja, poddawana cigglym ulepszeniom,
z zastosowaniem najnowszych materiatow
B Produkowany w duzych iloSciach w wyspecjalizowanych i
wysoce wydajnych fabrykach ABB.

Bezpieczny i przyjazny dla Srodowiska

B Zmniejsza zanieczyszczenie Srodowiska

W Nie istnieje ryzyko wycieku substancji tatwopalnych lub
zanieczyszczajacych.

B Produkcja bezpieczna dla Srodowiska (system zamkniety).

B Znakomicie nadaje si¢ do uzytkowania w miejscach wilgotnych
i zanieczyszczonych.

B Nie stanowi zagrozenia pozarowego.

B Transformatory sq niepalne i samogasnace

B Duza odpornoSc na zwarcia

B Dobre zabezpieczenie przed przecigzeniem

B Niezawodne funkcjonowanie w miejscach zagrozonych
trzesieniami ziemi.

B Duza wytrzymaloS¢ mechaniczna przy wstrzasach i wibracjach.

Najnizszy poziom
wyladowan
niezupelnych dzicki
zaawansowanej tech-
nologii zalewania

Zywica epok-
sydowa zalewana
prozniowo zapobiega
wnikaniu wilgoci i
chroni przed
agresywnymi
wplywami Srodowis-
ka. Wzmocnienie
wioknem szklanym
zapewnia lepsza
wytrzymatoS¢ mecha-
niczng.

Gladka powierzch-
nia cewek zapobiega
gromadzeniu si¢ pylu.

Samogasnacy w
przypadku pozaru
lub wyladowania
tukowego — z trans-
formatora nie
uwalniaja si¢ zadne
potencjalnie
niebezpieczne gazy.

&
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Transformatory suche zywiczne w technologii prézniowej firmy ABB typu Cast Coil -
zakres mocy od 50 kVA do 30 MVA przy napieciach znamionowych do 52 kV.

Klasyfikacja wedlug EN 60726:
- Klimatyczna C1/C2

- Srodowiskowa E2
- Ogniowa F1

Zaplatanie rdzenia
metoda Step-Lap
ma na celu uzyskanie
nizszych wartosci
strat jatowych, pradu
jalowego i poziomu
hatasu.

Aluminiowe uzwo-
jenie krazkowe po
stronie wysokiego
napigcia (opcjonalnie
miedziane).

Aluminiowe uzwo-
jenie foliowe po
stronie dolnego
napi€cia (opcjonalnie
miedziane).

Duza
wytrzymalos¢é na
udary poprzez folio-
we uzwojenie
krazkowe zapewnia-
jace liniowy rozktad
napiecia.

Mozliwos¢é duzych
przeciazen dzieki
duzej bezwtadnosci
termiczne;j.
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Niezmiennie wysoka jakos¢ dzieki wysoce
wydajnemu procesowi produkcji

Rdzen magnetyczny

Rdzefi magnetyczny jest zaplatany na zaktadke
typu ,Step-Lap“, ktora zapewnia optymalng
sprawnosS¢ i minimalny poziom hatasu. Blachy
rdzenia sg ciete na dtugoS¢ i automatycznie
uktadane w pakiet. Zapewnia to doktadnos¢
wymiaru i doktadne zachodzenie na siebie
poszczegOlnych blach wewnatrz catego pakietu.
Uzwojenie gornego napi¢cia wykonane jest
W postaci uzwojenia krazkowego typu ,,Conti-
nuous Drop Down* z przewodem z folii alumi-
niowej i podwojng izolacja warstwows. Uzwojenia
zalewane sa zywica epoksydowg metods
prozniowq. Proby napig¢ciem udarowym, w
ktorych sprawdzano rozktad naprezen elek-
trycznych w uzwojeniach, potwierdzajq duzg
wytrzymatoSc naszej konstrukcji.

Uzwojenia dolnego napie¢cia sktadajg si¢ z
folii aluminiowej i folii izolujgcej wst¢pnie zaim-
pregnowanej zywica. Po zakoficzonym procesie
nawijania uzwojen suszy si¢ je w piecu. W wyniku
tego powstaje niezwykle zwarty blok uzwojenia,
ktory w przypadku zwarcia bezpiecznie
wytrzymuje naprezenia dynamiczne.
Najnowsza norma europejska EN 60726 (2003)
dotyczgca budowy transformatorow zywicznych
wykonanych w technologii prozniowej podaje
maksymalng wartoS¢ wytadowan niezupetnych
wynoszqca 10 pC. Wytadowania niezupelne mier-
zy si¢ dla kazdego transformatora wypro-
dukowanego w ABB. Nasze statystyki wykazuja,
ze zmierzona wartoSC przeci¢tna jest zawsze
mniejsza niz 10 pCize w 90% przypadkow
wyladowania niezupeine s3 mniejsze niz 5 pC.
Ten niski poziom wytadowan niezupelnych zostat
osiagniety dzieki optymalnej budowie transfor-
matorow suchych zywicznych w technologii
prozniowej, wysokiej jakoSci uzytych materialow
i nowoczesnej technologii hermetyzacji.

Proces hermetyzacji jest wazna operacja w
trakcie produkgciji transformatora i musi przebiegac
z zachowaniem SciSle okreSlonych warunkow i
najsurowszej kontroli, tak aby zapewnic jak
najlepsze wtasciwosci izolacyjne i mechaniczne.
Na poczatku uzwojenia przechodzg przez piec
do wstepnego nagrzewania i pozostajq tam dotad,
dopoki forma nie osiagnie temperatury zalewa-
nia. JednoczeSnie przygotowuje si¢ sktadniki
zywicy w urzadzeniu do ciaglego mieszania. Kom-
ponenty sq mieszane razem dopiero na krotko
przed procesem hermetyzacji. W nastepnym eta-
pie rozgrzane wstepnie uzwojenia wprowadza si¢
do komory prozniowej celem ich zalania. Gdy
w komorze wytworzy si¢ proznia, do form wlewa
si¢ zywice. Dzigki temu lepkoS¢ zywicy podczas
zalewania form jest bardzo mata. Zywica w
warunkach prozni dostaje sie do wszystkich
przestrzeni, a zalany w ten sposob blok uzwojen
uzyskuje najnizszy poziom wyladowan niezu-
petnych. Po zakoficzonej operacji zalewania
uzwojen suszy si€ je w kolejnym piecu, dzieki
czemu uzyskujg one swoje ostateczne waSciwosci
izolacyjne i mechaniczne.

Wiodgca pozycja firmy ABB opiera si¢ nie tylko
na wyzej opisanych etapach produkcyjnych. W
fabrykach transformatorow firmy ABB caty pro-
ces realizacji ofert, projektowania i produkcji
planuje si¢ i kontroluje z zastosowaniem
najbardziej zaawansowanego oprogramowania

Wspomagany Romputerowo
proces wykonywania uzwojern
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Industrial'™. Zapewnia ono najwyzsza wydajnosc¢
pracy i skraca czas produkcji do niespotykanych
dotad rozmiarOw przy rOwnoczesnym zacho-
waniu wysokich norm jakoSci. Natychmiast po
potwierdzeniu zlecenia od klienta jest ono auto-
matycznie rejestrowane w naszym systemie, a
planowanie, projektowanie, zaopatrzenie, pro-
dukcja, kontrola, logistyka i realizacja zlecenia
sa koordynowane automatycznie. W celu
zagwarantowania najwyzszej jakosci produktu i
jego niezawodnoSci wykorzystujemy najbard-
ziej zaawansowang technologi¢ produkcji i
najostrzejsze systemy kontroli.

Uzwojenie gornego napiecia

|

Uzwojenia dolnego napiecia

i
Etapy montazu

6 MVA; transformator suchy 2y
nologii prozniowej typu Cast.




Nasze wyprobowane rozwigzanie
spetni Panstwa wymagania

Przy ponad 100000 jednostek pracujacych na
catym Swiecie, firma ABB jest z pewnoscig
najbardziej doSwiadczonym dostawcg transfor-
matorow suchych. JesteSmy zdecydowani
utrzymywac te¢ pozycj¢ dzieki naszej aktywnej
strategii inwestowania.

Transformatory suche firmy ABB znajduja
zastosowanie w wielu miejscach. W budynkach
publicznych i wiezowcach, takich jak szpitale,
wszelkiego rodzaju centra handlowe lub
kulturalne ludzie czujq si¢ bezpiecznie dzi¢ki
stosowanej przez firme¢ ABB prozniowej tech-
nologii produkcji transformatorow suchych
zywicznych. Zmniejszone zagrozenie pozarowe,
brak wyciekow jakichkolwiek cieczy zanieczysz-
czajacych, a przez to brak koniecznosci stoso-
wania pojemnikow do gromadzenia oleju
powoduje, ze transformator zywiczny w tech-
nologii prozniowej firmy ABB jest idealnym
rozwigzaniem dla tego obszaru zastosowan.
Dzi¢ki ponad 5000 zainstalowanych jednostek,
transformator suchy zywiczny w technologii
prozniowej firmy ABB jest wiodacym produk-
tem w dziedzinie elektrowni wiatrowych. ABB
zdobyta szerokie doSwiadczenie w tej szczegOlnie
wymagajacej formie zastosowan, charakteryzu-
jacej sic np. wyst¢powaniem wyzszych harmo-
nicznych, stanow nieustalonych oraz duzg
czestotliwoScig wyltgczen.

Transformatory suche zywiczne w technologii
prozniowej firmy ABB znajdujq zastosowanie w
zaopatrywaniu w energie statkOw i ich napedach.
Wysokie wymagania instalacyjne, wigcznie z
niskim poziomem hatasu i wibracji, ograniczona
przestrzen, specjalne systemy chtodzenia i wysoki
stopien bezpieczenstwa likwidujacy zagrozenia
dla ludzi, to dodatkowe powody, aby wybierac
transformatory zywiczne w technologii
prozniowej firmy ABB.

Przelqcznik podobciqZeniowy z napedem
silnikowym do bezprzerwowego i automat)ycznego
dopasowania przekladni transformatora pod
obcigzeniem.

Transformator suchy Zywiczny w technologii

prozniowej firmy ABB do zastosowari mor-

skich. Chlodzenie AFWF (Wymoszony obieg
powietrza/wody) z zastosowaniem chlodnic
wodnych. Konstrukcja i produkcja zgodna z
certyfikatami LLOYDS Shipping Register, Bu-
reau Veritas, DNV, RINA, ABS.
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Transformatory suche zywiczne w technologi
prozniowej firmy ABB faczy si¢ z r6znego typ
napedami, przemiennikami czegstotliwosci i pro
stownikami, dostarczajac w ten sposob kom
pletne rozwiazania dla pomp, wentylatorow.
kompresorow, zaktadow wydobywczych, wie
rtniczyctfmiync’)w, napedow, turbin gazowych,
generatorow i mieszalnikow. Dzi¢ki swojej me
chanicznej wytrzymatoSci i mozliwoSsci znacz
nych przecigzen, wynikajacych z techniki zale
wania prozniowego, transformator spetnia wy-
sokie wymagania stawiane w tych zastosowa-
niach.

'-Kolejowe instalacje trakcyjne, stacje metra, zur-

awie w portach morskich, platformy przybrzezne
iinne zastosowania s3 wymownym przyktadem
gdzie zostata doceniona duza niezawodnosc
transformatorow suchych zywicznych w tech-
nologii prozniowej firmy ABB.
Dzieki technologii prézniowej typu Cast Coil
firmy ABB stosowanej przy produkcji transfor-
matorow suchych zywicznych znalazty one szero-
ki zakres zastosowan. ABB jest jednym z najwicks-
zych dostawcow transformatorow suchych, po-
prawiajac stale mozliwoSci ich uzytkowania,
sprawnosc i ekonomicznoS¢ w energetyce.

Transformator suchy zZywiczny w technologii
prozniowej firmy ABB do sitowni wiatro-
wch na platformie testujgcej wytrzymatosc
a wibracje z dwoma niezaleznymi
wuosiowymi wzbudnicami: pozioma i
ionowaq.

Transformator suchy 2ywiczny w
technologii prozniowej firmy ABB
byly pierwszymi, kiore instalowano
wewnaqirz najnowszej silowni wia-
trowej. Wybrano je ze wzgledu na
ich bezpieczenstwo, wydajnosc i
Ronstrukcje przyjaznqg dia
srodowiska. Transformatory sq
elementami skiadowymi tysiecy tur-
bin wiatrowych na catym swiecie.




Wszystkie niezbedne akcesoria aby dostoso
wac nasze produkty do Panstwa potrzeb

Obudowy firmy ABB wykonuje si¢ z blachy
stalowej i maja one zdejmowane ostony umozli-
wiajace dostep do przylaczy i przetacznika.
Powierzchnie mogg byc¢ zaleznie od zastosowania
i Panstwa potrzeb galwanizowane, lakierowane
lub galwanizowane i lakierowane. Optymalnie
zaprojektowana obudowa zapewnia chtodzenie
transformatora w kazdym stopniu ochrony. Obu-
dowa moze byC dostarczana na miejsce w stanie
zamontowanym na transformatorze lub w opako-
waniu celem jej zamontowania na miejscu.
Otwory na wprowadzenie kabli znajdujg sie u
dotu lub u gory transformatora. Mozliwe sg
rowniez skrzynki kablowe z izolacjg powietrzng
Z bokow.

Obudowa IP 23

Warianty wykonania

B Transformatory o obnizonych stratach

B Uzwojenie miedziane

B Transformatory o obustronnie niskim
napieciu

B Uzwojenia warstwowe do specjalnych
zastosowan

B Transformatory klasy H

B Przyrosty temperatury ponizej 100 K/
powyzej 100 K

B Podwojne napiecie pierwotne (przelaczalne
po stronie GN)

B Podwojne uzwojenie wtorne (transforma-
tory trojuzwojeniowe)

B Transformatory o obustronnie wysokim
napieciu

B Przylacza dolnego napigcia w dolnej cz¢Sci
transformatora

W Czgestotliwos¢ 50 Hz, 60 Hzi 16 2/3 Hz

W Specjalne grupy potaczen

B Hermetyzowane uzwojenie dolnego
napiecia

Inne akcesoria

Podktadki antywibracyjne

Grzaltki antykondensacyjne

Ekran elektrostatyczny

Przektadniki pradowe

Hermetyzowane potaczenie w trojkat

Przepusty wtykowe typu plug in

Wytacznik wysokiego napi€cia

B Ograniczniki przepiec

B Wentylatory chtodzace zwigkszajace moc
transformatora do 50%

Obudowa IP 21 dla sifowni wiatrowych, kon-
strukcja specjaina dostosowana do ograniczo-
nej przestrzeni wewnaqirz wiezy.
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Oslona Iéablowa wysolezego napze
powietrzng " 4

T | L
Bezobcigzeniowy przelgcznik zaczepow |
umozliwiajqcy dostosowanie napiecia za po-'|. i |
mocaq przykrecanych mostkow miedzianych. ) =

} :‘ ] q
I l‘ L
' Ostona kablowa dot;t1

powietrzng .

Wentylatory chlodzqgce AN/AF (Obieg natu-
ralny powietrza /Obieg wymuszony powietrza,)
do bezposredniego nawiewu powietrza do
kanatow chlodzqcych. Zwiegkszenie mocy do
50%
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Restrykcyjne procedury badawcze dla zapewnienia
najwyzszej niezawodnosci

Badanie uzwojen napieciem udarowym
Uzwojenie wysokiego napiecia stanowi
najbardziej krytyczng cz¢SC transformatora
suchego zywicznego i gdzie zapewnienie
niezmiennie wysokiej jakoSci zapobiega wszelkim
nieprawidtowosciom.
Opracowana przez ABB technologia zapewnia
catkowitg niezawodnosc swych produktow dzieki
bardzo surowym kontrolom produkcji. Uzwo-
jenia wysokiego napiecia sg sprawdzane po ich
nawini¢ciu i przed zalaniem poprzez przepro-
wadzenie proby wytrzymatosci elektrycznej. W
trakcie tego testu uzwojenie poddaje si¢ przez
jedng minute dziataniu 200 impulsow o napieciu
8 kV, aby w ten sposob zagwarantowac, ze przed
jego zalaniem nie wystgpiq zadne problemy na-
tury dielektrycznej. Dopiero wtedy uzwojenie
zalewa si¢ pod proznia. Po zakonczeniu suszenia
mierzy sie poziom wytadowan niezupeinych
celem wykluczenia obecnosci pecherzykow po-
wietrza lub pustych przestrzeni. Zakonczony
pomyslnie test gwarantuje diuga zywotnosc calej
izolacji wysokiego napiecia.
Transformatory suche zywiczne w technologii
prozniowej firmy ABB spetniajg pod wzgledem
konstrukgcji i produkcji zardOwno wszystkie obo-
wigzujgce normy, jak i specyficzne wymagania
stawiane przez klientow.
Kazdy transformator suchy zywiczny w techno-
logii prozniowej firmy ABB poddaje si¢ kom-
pletnemu programowi prob wyrobu. Kazdy wynik
porownuje si€ automatycznie z danymi projek-
tu. Analizy statystyczne umozliwiaja nam
zapewnienie niezmiennej wysokiej jakoSci i state
udoskonalanie technologi i konstrukcji.
Préby wyrobu
B Pomiar napi¢cia zwarcia i strat
obcigzeniowych
B Pomiar strat i pradu stanu jalowego
B Pomiar rezystancji uzwojenia
B Pomiar przekiadni i sprawdzenie grupy
potaczen
B Proba napi¢ciem indukowanym
W Proba napigciem doprowadzonym
B Pomiar wyladowan niezupeinych
(proba specjalna)

Istnieje mozliwoS¢ przeprowadzenia innych
testOw, np. proby typu. Takie testy przeprowadza
si¢ zwykle przed waznymi zmianami kon-
strukcyjnymi w celu upewnienia si¢, ze zacho-
wana zostanie lub poprawiona jakosc¢ produktu.
Testy moga byC przeprowadzane roOwniez na
zamoOwienia, jesli tak sobie zycza klienci.

Préby typow
B Proba nagrzewania
B Proba napieciem udarowym piorunowym

Préby specjalne

Na zyczenie klienta zawsze przeprowadzane sa:

B Pomiar poziomu hatasu

B Pomiar impedancji dla sktadowej kolejnoSci
ZELTOWE]j

B Pomiar rezystancji izolacji

B Pomiar wyzszych harmonicznych pradu
jatowego

B Pomiar pojemnoSci uzwojen i wartosci tg o

B Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej

B Proba wytrzymatoSci zwarciowej

Wszystkie proby sa przeprowadzane zgodnie z
obowigzujacymi normami IEC, EN i/lub
IEEE/ANSL (*)

Nasze laboratorium posiada certyfikat zgodny
znormg UNE-EN-ISO/IEC 17025:2000. Ten cer-
tyfikat upowaznia akredytowang firme¢ do
dziatalnoSci w charakterze niezaleznego
oficjalnego laboratorium celem przeprowadzania
badan i wydawania odpowiednich raportow z
badan jako niezalezna strona trzecia. Jest to spec-
jalna ustuga, ktora SwiadczyC€ moze tylko ABB,
poniewaz zaden inny producent transforma-
torow nie otrzymat certyfikatu zgodnego z ta
normg. To dowodzi, ze nasze produkty poddaje
si¢ najbardziej wymagajacym procedurom kon-
trolnym.
Nasze transformatory majg dodatkowo
nast¢pujace certyfikaty:
B Certyfikat kategorii F1

,Klasa odpornosci ogniowej“
m Certyfikat kategorii C11C2

,Klasa klimatyczna“
m Certyfikat kategorii E2

,Klasa srodowiskowa“

(") IEC:International Electrotechnical Commission
— Mi¢dzynarodowa Komisja Elektrotech-
niczna

EN: Normy Europejskie, ujednolicaja wszystkie
wazne Normy Europejskie NF, BS, VDE, DIN,
CEI, UNE, ...

ABB



Wspomagane Romputerowo urzqdzenia pomiarowe
w laboratorium badawczym
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Zdolnos¢ do przecigzenia

DosSwiadczenie pokazalo nam, ze transforma-
tor suchy osigga zwykle zywotnoSc rzedu
kilkudziesi¢ciu lat. Dokladnej zywotnoSci nie
daje si¢ obliczycC, poniewaz zalezy ona od
warunkow roboczych i warunkow otoczenia w
jakich uzytkowany jest transformator.

ZywotnoS¢ transformatora suchego jest
uzalezniona w szczegolnosci od przecigzen, jakim
jest on poddawany w czasie pracy. Te przecigzenia
prowadza do wahan temperatury wewnatrz
uzwojen, ktore obnizajg wtasciwosci izolacyjne
na skutek zuzycia termicznego.

W okreSlonych warunkach sa jednak dopuszcz-
alne krotkotrwate przecigzenia, ktore nie
wplywaja na zywotnosc transformatora. Jest to
mozliwe wtedy, kiedy normalne obcigzenie jest
mniejsze od obcigzenia znamionowego.
Dopuszczalne przeciazenia (K,) sa ograniczone
w czasie (t,) zaleznie od poprzedniego obciazenia
niepetnego (wspotczynnik obcigzenia niepelnego
K,) iSredniej szacunkowej temperatury otoczenia
0,

Transformatory produkuje si¢ dla mocy zna-
mionowej przy normalnej temperaturze otoc-
zenia wedtug normy IEC 60726.

- Maksymalna temperatura 40°C

- Srednia temperatura dzienna: 30 °C

- Srednia temperatura roczna: 20 °C
Temperaturg odniesienia jest - jeSli nie poda si¢
innej — Srednia roczna temperatura 20 °C.
Transformator zaprojektowany z myslg o tym,
aby pracowat przy rocznej Sredniej temperaturze
otoczenia 20 °C moze byC uzytkowany w
miejscach o wyzszych lub nizszych temperaturach,
jesli obcigzenie zostanie zmniejszone lub zwicks-
zone zgodnie z ponizszymi danymi:

Roczna srednia Obcigzenie szacunkowe

temperatura (% odpowiedniodo P,,)
otoczenia
-10°C 116 %
0°C 110 %
10°C 104 %
20 °C 100 %
25°C 97 %
30°C 94 %
35°C 90 %

11

1.0

0.9

0.2

0.4

0.6

0.8

1.0 12 K,

1.0 12 K,

6,=30°C

0.6

0.8

1.0 12 K,

ABB



ABB

Dane techniczne IP 00, IP 21 do 33

(Wyzsze klasy ochrony na zadanie)

Rysunek gabarytowy - Transformatory suche zywiczne w technologii prézniowej typu
Cast Coil firmy ABB, stopien ochrony IP 00
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Rysunek gabarytowy - Transformatory suche zywiczne w technologii prézniowej typu
Cast Coil firmy ABB, stopien ochrony IP 21 do IP33
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Dane techniczne IP 00
Najwyzsze napiecie urzadzenia (Um) 12 kV

MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 50 100 160 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Straty jatowe (Po) w 350 440 610 820 1100 1150 1350 1370 1800 2000 2500 2800 3600 4300 6000
Straty obcigzeniowe (Pk) 75°C W 1230 1760 2380 3080 3780 4310 5630 6690 8010 8900 11130 12460 16200 18900 22500
Straty obcigzeniowe (Pk) 120°C W 1400 2000 2700 3500 4300 4900 6400 7600 9000 10000 12500 14000 18000 21000 25000
Napiecie zwarcia % 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Poziom mocy akustycznej (LWA) dB 58 59 62 65 66 68 69 70 7 73 74 76 78 81 83
Dtugosé (A) mm 1000 1020 1200 1290 1290 1380 1380 15630 1470 1590 1650 1800 1830 2040 2250
Szeroko$¢ (B) mm 770 770 770 850 850 850 850 900 900 900 1000 1000 1000 1250 1250
Wysokosé (H) mm 1080 1130 1130 1180 1320 1350 1480 1520 1750 1750 2000 2100 2430 2500 2680
Masa Kg 520 620 845 1230 1310 1660 1570 2060 2170 2620 3100 4020 4630 5500 6900
Rozstaw két podwozia (E) mm 520 520 520 670 670 670 670 670 670 670 820 820 820 1070 1070
Srednica kot mm 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 200 200 200 200 200
Szeroko$¢ kot (G) mm 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 70 70 70 70 70
Najwyzsze napiecie urzadzenia (Um) 24 kV
MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 50 100 160 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Straty jatowe (Po) W 350 500 750 880 1150 1200 1500 1650 2100 2300 2900 3100 4200 5000 7000
Straty obcigzeniowe (Pk) 75°C W 1320 1850 2550 3340 4050 4840 6160 6860 8370 9790 12020 14240 17550 20700 24300
Straty obcigzeniowe (Pk) 120°C W 1500 2100 2900 3800 4600 5500 7000 7800 9400 11000 13500 16000 19500 23000 27000
Napiecie zwarcia % 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Poziom mocy akustycznej (LWA) dB 58 59 62 65 66 68 69 70 71 73 74 76 78 81 83
Diugosé (A) mm 1050 1200 1380 1450 1450 1500 1470 1590 1530 1620 1680 1830 1890 2040 2220
Szeroko$é (B) mm 780 780 780 850 850 900 900 900 900 900 1000 1000 1000 1250 1250
Wysokos¢ (H) mm 1100 1150 1180 1220 1320 1350 1500 1520 1750 1750 2080 2150 2480 2550 2720
Masa Kg 505 650 865 1150 1250 1470 1575 1910 2100 2445 2930 3860 4460 5565 6645
Rozstaw két podwozia (E) mm 520 520 520 670 670 670 670 670 670 670 820 820 820 1070 1070
Srednica kot mm 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 200 200 200 200 200
Szeroko$¢ két (G) mm 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 70 70 70 70 70
Najwyzsze napigcie urzadzenia (Um) 36 kV
MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 160 250 il 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Straty jatowe (Po) w 960 1280 1500 1650 1950 2200 2800 3100 3700 4200 5000 5800 7500
Straty obcigzeniowe (Pk) 75°C w 2550 3520 4220 5020 6250 7040 8630 10240 12280 15130 18900 22500 26100
Straty obcigzeniowe (Pk) 120°C W 2900 4000 4800 5700 7100 8000 9700 11500 13800 17000 21000 25000 29000
Napiecie zwarcia % 6 6 6 6 6 6 6 7 7 8 8 8 8
Poziom mocy akustycznej (LWA) dB 66 67 68 69 70 71 72 73 74 76 78 81 83
Dtugos¢ (A) mm 1550 15680 1640 1740 1700 1760 1760 1880 1880 2060 2120 2270 2510
Szeroko$¢(B) mm 840 930 940 1000 1000 1000 1000 1050 1100 1150 1150 1300 1300
Wysokosé (H) mm 1300 1450 1450 1500 1650 1750 1880 1950 2220 2280 2560 2650 2880
Masa Kg 1120 1400 1610 2100 2120 2550 3020 3250 3680 4480 5200 6200 7900
Rozstaw kot podwozia (E) mm 520 670 670 670 670 670 670 670 820 820 820 1070 1070
Srednica kot mm 125 125 125 125 125 125 125 125 200 200 200 200 200
Szeroko$¢ két (G) mm 40 40 40 40 40 40 40 40 70 70 70 70 70

Dane techniczne IP 21 do 33

Najwyzsze napigcie urzadzenia (Um) 12 kV

MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 50 100 160 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Dtugos¢ (A) mm 1290 1310 1490 1580 1580 1670 1670 1820 1760 1880 1940 2110 2140 2350 2560
Szerokosé (B) mm 1020 1020 1080 1110 1110 1140 1140 1190 1170 1210 1230 1280 1290 1360 1430
Wysoko$¢ (H) mm 1380 1430 1440 1510 1650 1680 1810 1850 2080 2100 2350 2470 2800 2890 3070
Masa Kg 670 770 990 1380 1480 1830 1740 2270 2420 2870 3390 4310 5010 5880 7370
Najwyzsze napigecie urzadzenia (Um) 24 kV
MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 50 100 160 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Dtugos¢ (A) mm 1410 1560 1740 1810 1810 1860 1830 1950 1890 1980 2040 2210 2270 2420 2600
Szerokos¢ (B) mm 1150 1200 1260 1290 1290 1300 1290 1330 1310 1340 1360 1410 1430 1480 1540
Vyska (H) mm 1400 1450 1490 1550 1650 1680 1830 1850 2080 2100 2430 2520 2850 2940 3110
Masa Kg 650 800 1030 1360 1460 1680 1820 2160 2390 2740 3220 4220 4840 5940 7110
Najwyzsze napiecie urzadzenia (Um) 36 kV
MOC ZNAMIONOWA (Sr) KVA 160 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150
Dtugos¢ (A) mm 2050 2080 2140 2240 2200 2260 2260 2380 2380 2580 2640 2790 3030
Szerokos¢ (B) mm 1680 1590 1610 1640 1630 1650 1650 1690 1690 1750 1770 1820 1900
Wysokos¢ (H) mm 1630 1780 1780 1830 1980 2100 2230 2300 2590 2650 2950 3040 3270
Masa Kg 1320 1650 1860 2350 2410 2840 3350 3580 4010 4920 5640 6640 8440

Poziomy strat s3 zgodne z normg CENELEC HD 538 i dotyczg uzwojen aluminiowych. Inne wartosci strat i materialy przewodow dostepne sg na zyczenie.
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Transformatory rozdzielcze oferowane
przez ABB

Olejowe transformatory rozdzielcze olejowe:

-do72,5kV
- jednofazowe i trojfazowe
- naziemne, stupowe , do instalacji w stacjach

Transformatory suche:

- typu Open Wound

- zywiczne wykonane w technologii proznio-
wej typu Cast Coil

- zywiczne typu Resibloc®

Transformatory przeznaczone do specjalnych
zastosowan jak:

- Kolejnictwo

- Zastosowania morskie: systemy nap¢dowe i
rozdzielcze

- Zasilanie okretow o napedzie nuklearnym

- Transformatory prostownikowe

- Napedy z regulacjq predkosci

- Transformatory wzbudzajace

- Transformatory do przeksztattnikow HVDC

- Transformatory do sifowni wiatrowych

- Autotransformatory

- Transformatory uziemiajace

- Diawiki uziemiajace

- Diawiki przet¢zeniowe

- Piece tukowe

- Transformatory dodawcze

Ustugi oferowane przez ABB Distribution
Transformers

- Instalacja i rozruch

- Szkolenia

- Badania i konserwacja

- Retrofit, modernizacja i aktualizacja
- Zaopatrzenie w €cz€Sci zamienne

Informacja techniczna dostepna na
abb.com/distributiontransformers

ABB



AL 1D ED
Mpp

ABB Transformers
Power Technologies Division

Affolternstrasse, 44
8050 Zurich
Schweiz

www.abb.com/transformers
e-Mail: info@abb.com

Uwaga:

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych badz modyfikacji zawartosci
niniejszego dokumentu bez uprzedniego powiadomienia. W przypadku zamdwien obowigzywac
beda uzgodnione warunki.

ABB nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci jakiegokolwiek rodzaju za ewentualne btedy lub
ewentualny brak informacji w niniejszym dokumencie.

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa do niniejszego dokumentu, do tresci i ilustracji w nim
zawartych. Jakiekolwiek kopiowanie — w catosci lub w czesci — jest niedozwolone bez
wczesniejszej pisemnej zgody ABB.
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